Procesos de reaprovisionamiento
BITO estanterias inteligentes
con comunicacion radio o RFID
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Aprovisionamiento automatizado

BITO estanterias inteligentes

BITO Smart shelving es una solucion de gestiéon de inventario basada en la nube que monitoriza los niveles de existencias e
inicia el reaprovisionamiento. Se utiliza por ejemplo en entornos de produccién o en almacenes.

Su paquete sin preocupaciones

Automatiza el proceso de control de inventario. v Elimina los informes de demanda tardios y las compras
inconformistas
Evita situaciones de falta de stock
v Reduce los requisitos de espacio y capital inmovilizado
Envia alertas de reaprovisionamiento automatizadas
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Identifica picos de consumo

BITO estanterias inteligentes



Reaprovisionamiento
inteligente: deje que
sus estanterias se
encarguen de reordenar
los componentes o
recambios y las piezas C
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BITO estanterias inteligentes

con tecnologia de sensores

Los sensores de pesaje informande los niveles de existencias a la unidad de control que transmite por radio la informacion
a la nube. En cuanto las existencias se estdn agotando, el sistema envia automdticamente una notificacion de alerta por
correo electrénico.

BITO Cloud (seguro y compatible con GDPR)
Interfaz REST API para una facil integracion
Se puede con sistemas existentes
reequipar
en cualquier
momento

BITO Sensor de pesaje de palets

Inalédmbrico Si

Duracién de la bateria Mas de 2 afios

Registro del nivel de existencias Preciso a la pieza

Capacidad de carga Hasta 1.500 kilos

Dimensiones en mm 1200 x 800

Apropiado para Mercancias por piezas, liquidos, mercancias a granel, cargas unitarias.

4  BITO estanterias inteligentes



BITO Gateway:

Funciona sin integracion de
TI, no requiere Wi-Fi en su
almacén
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Unidad de sensor BITO BITO sensor de largo alcance
Si Si
Mas de 2 aflos Mas de 2 afios
Preciso a la pieza Preciso a la pieza
Hasta 20 kilos; 2 unidades combinadas pueden soportar 40 kg Rango de lectura hasta 4.000 mm
120 x 171 x 28 Dependiendo del modelo
Mercancias por piezas, liquidos, mercancias a granel, Productos apilables, mercancias agrupadas en cajas/
cargas unitarias. paletizadas en estanterias dindmicas
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BITO estanterias inteligentes

con tecnologia RFID

Las estaciones de trabajo de producciéon estdn equipadas con lectores y etiquetas RFID, p.ej. Una alfombrilla

0 base que contiene un microchip y cajas con etiquetas RFID que contienen materiales almacenados. El lector
captura el cédigo de identidad de la caja. Tan pronto como el nivel de llenado alcanza una cantidad critica, el
sistema activa una orden de reaprovisionamiento. Dado que todos los datos maestros importantes se almacenan
en BITO Cloud, el pedido se puede enviar inmediatamente al departamento de compras o al proveedor.

Se puede
reequipar

en cualquier |
momento

Master e-KanBan: Funciona
sin integracion de TI,

no requiere Wi-Fi en su
almacén
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Alfombrilla RFID

Inaldmbrico

Duracién de la bateria

Registro del nivel de existencias
Capacidad de carga
Dimensiones en mm

Apropiado para
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No

Fuente de alimentacion de la red
Caja por caja

Independiente del sistema

Personalizable

Estanterias de baldas, estanterias dindmicas para cajas, sistemas Kanban cor

cajas
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BITO Cloud (seguro y compatible con GDPR)
Interfaz REST API para una facil integracion

con sistemas existentes

Buzén RFID

No

Fuente de alimentacion de la red
Caja por caja

Independiente del sistema

1.400 x 1.040 x 1.100

Puntos de recogida (por ejemplo, para cajas)

Buzon RFID
No

Fuente de alimentacion de la red
Caja por caja

Independiente del sistema

340 x 250 x 160

Tarjetas Kanban electrénicas
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Panel de control de la nube BITO

Funciones de la nube: Acceso remoto desde cualquier dispositivo final de su
eleccion

e Seguro y compatible con GDPR

¢ Resumen de datos maestros de los articulos
supervisados

e Acceso remoto y control de nivel de stock.
* Notificacién de alerta por correo electrénico -

e Correo electronico informativo con descripcion general
de todos los pardmetros importantes

e Interfaz API REST para integracion con sistemas de
terceros

Caracteristicas especiales en combinacion
con la tecnologia de sensores:

¢ Andlisis de cantidad por articulo
¢ Intervalos de medicion ajustables individualmente

¢ Control de inventario (pieza por pieza)
con solo presionar un botéon

¢ Funcién de alarma para estado de la bateria
y Ultima medicién del sensor.

Caracteristicas especiales en combinacion
con la tecnologia RFID:

¢ Andlisis de consumo caja por caja
e Modulo de caja E-Kanban
¢ Notificaciéon cuando el stock es bajo.

¢ Inventario basado en cajas

« Las cajas llenas se pueden registrar en el sistema
mediante escaneo, RFID o manualmente
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Ejemplo: historial de existencias de cualquier articulo
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Tan pronto como se alcanza el valor umbral, se genera automdticamente un
correo electrénico que contiene toda la informacién importante.

Guten Tag.

Alwrree Mindestmenge st unterschitben)

Hamae

LEQ Zentrum | Put'to
Produktion [1) | Crder Shall
it APy
Tkl

Dyl-Schw, hid x 30

Zyk-Schr, Wb x 0

N EM 130 76T B8

it

LEQ Zantrum | Putta
Produition (2] | Order shaif
mit REI

Zyl-Sche. M4 x 35

Tyl-Schr MEx 25

DN EM 150 4762 8.8

1100 3083 1713

LED Zentrum | Putta
Produktion [1) | Crder Shall
il APy
Teckeuk

Tyl-Sch, hid x 30

Zyk-Schr, W x 30

DN EM 150 3783 0.8

Alarmbast
Menge 1000
komreiicsieren
11002028 17113 Mangs 500
RO AR 1
1LOL B 17:13 Wln
knmrriicoisren

En un momento definido, p. 'Lunes a las 8:00 am’, se genera un correo electrénico que muestra una
descripciéon general de todos los articulos y los niveles de stock correspondientes.

Guten Tag.
Dées st i Chnterinfonmation:
dartibon] Randeilresge Akl
Mrgs
KL Lt thy Ll Chaitar Rumssr | Mamas L AAaBainkait | ViES Mangs MaBainkai | WS Letme S £
£ el

LEQ Dentrum | Put to Oider | Tyl-Sohr Md a3 | 30048 Iylfoha M 20 | 1000 frick 1 1800 faibek 1
Eroduktion (1) | Shelf mit RAG CON N 150 4763 B8

Techaik AUED

Tt
LEQ Denirum | Put b Order Tyl-Sche. Mid 35 0045 Tyll-Schw. Afid x 25 500 ik i Sy ek i
Erodultion (1) | Shalf st RAD CaN BN 150 476 B8

Techadk /LED

Zunbrum
LEC Dantrusn | Pub b Onder | Dyl-Sche, Md x 33 pleauid Tyl S, M4 w 30 pL-] Sk 1 15y Stk 1
reduktion (1) | Shall mit ANG EON DN B0 461 B

Technik AUED

Zenbrum

e aknian
LEQ Denbrusn | Put b Oudesr | Dyl-Sche, bW x40 2001 Tyl -Srkar, i w 40 200 Sk
reduktion (1) | Shall mit ARG il BN 0 4T B8

Tachnik fLED
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La reposicidn inteligente beneficia tanto a la
produccién como al aprovisionamiento

Desafios:

Los recambios o componentes como lubricantes, etiquetas o mangueras no quedan capturados en el sistema
durante la produccidn. Los procesos de reabastecimiento no se activan de forma fiable. El empleado A no sabe
si el empleado B ya ha realizado un pedido. Compras recibe multiples solicitudes, algunas de las cuales estdn
incompletas. Todas las partes estdn frustradas porque el proceso de reposicién no

o s

Produccion Produccion Adquisitivo
Incertidumbre sobre los niveles de Parada operativa inminente - el stock Notificacion ad hoc: por llamada o
existencias: los niveles de existencias de  de auxiliares es muy bajo correo electrénico

auxiliares disminuyen sin que se note
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Automatizacion de procesos

La culata auxiliar estd equipada con un sensor adecuado. Toda la informacién importante, como los datos
maestros de un articulo, se almacena en el BITO Dashboard basado en la nube. Ademds, el sistema envia un correo
al departamento de compras tan pronto como se alcanza el valor umbral predefinido. Esto significa que nadie tiene
que preocuparse por el reabastecimiento en produccion. Compras recibe toda la informacién importante y encarga
los productos solicitados. Alternativamente, el correo electrénico de alerta también se puede enviar directamente al
proveedor para aliviar aun mds la carga de compra.

Existen varios enfoques para la automatizacion de procesos:

1. £

2]
Xﬂ

Produccion Adquisitivo Produccion

Sin interrupciones en el trabajo: los Visualizaciéon remota: la compra se Sin interrupciones en el trabajo:
componentes o materiales auxiliares notifica automdticamente por correo pedidos totalmente automatizados
se controlan mediante un sensor de electroénico

peso con acceso a la nube BITO

2. P

N I—
Produccion Produccion Proveedor
Sin interrupciones en el Sin interrupciones en el Visualizacién remota: el
trabajo: los componentes trabajo: no se requiere proveedor recibe una
o materiales auxiliares se intervencion humana, notificacién automatica por
controlan mediante un pedidos totalmente correo electrénico
sensor de peso con acceso automatizados
a la nube BITO
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NOS TOMAMOS EL TIEMPO
NECESARIO PARA
ASESORARLE.

BITO SISTEMAS
DE ALMACENAJE, S.L.U.

Parque Empresarial @ Sant Cugat
Av. Via Augusta, 15-25 Edificio B2, Pl. 9
08174 Sant Cugat del Valles
(Barcelona)

Tel. +34 9355710 20
Fax +34 9355710 21

info.es@bito.com
www.bito.com

_ES/0424

BITO_SOS_ES

También puede ponerse en
contacto con nosotros on line.
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A BIT OF YOUR LIFE. B IT

SISTEMAS DE
ALMACENAUJE




